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1. ῃԊ

1.1 ῃ

ҹԅԅ ῃ ȁ Ḃץ ῃ ᵬ

̆ Ύ ľ Ŀ ľ̆ Ŀ ľ̆ Ŀ ľ̆ Ŀ̆ľ Ŀ

֓ ῃ ӈȂῒ ӈ Ҋ̔

危险 ԍ ̆ ̆ ᾧ

̆ ᴪ Ҥ ֲ ᴴ֙Ȃ

警告 ԍ ̆ Ҍ ⌠ ̆

Ҥ ֲ ᴴ֙Ȃ

注意 ԍ ̆ Ҍ ⌠ ̆

ֲ ᵣ ᴴ ֟ Ȃ

由此起吊 ԍ ̆ Ҍ ⌠

̆ Ҥ ֲ ᴴ֙Ȃ
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1.2

ĺĺᶏ ȁḠῙ ḱֲ Ԋᾢ ᴪ ΎȂ

ĺĺ ҉ ῃ Ȃ

ĺĺ ῃ ̆

Ả ̆ ῏ Ȃ

ĺĺ ᵬ ᵬ̆ Ғ ȁ

ֲ ̆ ῏ ᵬ Ȃ

ĺĺ ᵬ ҹ ̇��Ņ͘��Ņ̆ ԍ ��˿̆

ԍ � ��� ̆ Ҍ 5 m/sȂ

1.3 ᶏ ῃ ↕

1.3.1 ᵬ

1.3.1.1 ῃ└ ̆ ῃ Ȃ

ᵬֲ ҩֲ ̆ ᵬ ̆ ̆

ῃ ῃ ̆ Ҋ ̔

 Ҍ Ȃ

 ᵬ̆ ḱ ҬҌᵹ ᴋᵥ Ȃ

 Ҍ Ȃ

 ᵬ ῃ Ȃ

 ΎҬ ḠῙ ץ̆ Ḡ

ᵬȂ

1.3.1.2 ᵬֲ ̔

 ᵣ ̆ ᶃȂ
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 Ҍᾛ Ꞌᵬҙץ ҊᵬҙȂ

 ᵬֲ Ғҙ ᵬ Ȃ

 ᵬ Ҍᾛ ≢ֲ Ḡ ᵬ ֲ Ȃ
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҉ ῏ ֲ ̆ Ả ᵬ̆ Ȃ

ĺĺ ᵬ ̆ Ὲ �� ŅץҊ ᵬ̆ ԍ

�� Ņ ᴪ ₮ Ȃ

ĺĺ ԍ ᵬ ̆ Ḡᴋᵥ ֲ ᴴ Ȃ

ĺĺ ᾧᴴ ⌠ ᵬ ῤ ֲ Ȃ

ĺĺ ᴋᵥ ᵬ Ȃ

ĺĺ ңҩ ҩ ⱬȂ

ĺĺ ҉ ̆ ᵬ ⱬ Ҭ Ȃ

ĺĺ ҉ ꜚȁ ꜚ ᴆ̆ ԍῒ ȁ◄℗ ꜚ

ᵬᴪ ̆ ᵬֲ ҍ Ḡ ѿ ῃ ץ̆ ȁ

ȁ ῀ ֲ ᴴ Ȃ

ĺĺ ȁ ȁ ᵣ ’Ҋ̆ ץ

Ȃ

1.3.4

ĺĺ Ύ ̆ ᵬ

Ғֲ Ȃ

ĺĺ Ḡ ȁ ҉ ḠῙ ḱ ᵬ̆Ḡ

ȁ Ȃ

ĺĺ ᴆ ᴆ ᵬ ̆ ΐ ץ̆ Ԋ

̆ ᾛ ᶏ ȁ ȁ ⱬ

ΐ̆ Ҋ ȁ ᵬȂ

ĺĺ ֟ ̆Ҍ ҉ ῃ ⱴ ̆
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ץ ᵬȂ

ĺĺ ȁ ḱ Ҭ ᴆ ̆↕

ḱ ᵬ ̆ ҉ Ȃ

ĺĺᶏ ᴆ ֟ ₮ ̆ ѿ ̆ Ὲ ᴆ

Ḡץ Ȃ

,62����̆,62����̆,62���� ̆ Ҋץ ̔

��� ���� ����

0�� ��1P ��1P ��1P

0�� ��1P ���1P ���1P

0�� ���1P ���1P ���1P

0�� ���1P ���1P ���1P

ĺĺ ԍ ᴆ ḱ ᵬ̆ ΐ Ғҙ ֲ ̆

ḱ ╠ Ⱶ Ȃ

ĺĺ ȁ ᴆ ᴴ̆

警告

ᴆ ̕ ҍ Ύ Ҍ ̆↕ ᴋ ḠȂ
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2.

̂ᶫ ΐ ̃ ῃ ⱬ ̔ ṿҹ 14MPă

ṿҹ 21MpaȂ

̂ᶫ ΐ ̃ ̔

①小于最小流量会导致运动不平稳。

②大于最大流量会产生过热，从而降低系统性能并缩短液压系统使用寿命。

③推荐的胶㜀 小小 胶

D③ 小稳 定̂֟ ̂ ꜚ小降 小 液产 最 动 降回会 ̂ ꜚ̂ ṿ 系 ：动 回： （ 为̂ ꜚ回稳 定 ᴪ 降平 低 会胶֟车于 导 p11aa1paaaҹ 胶എሿ 给㦀 Ⲵབྷ ٬ ⏢DDD⏢�DD⏢⏢DDD⏢㜭 给 Ҿ�DDD⏢�DDD⏢�DDD⏢
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3.

��� 装上叉车

 Ҋ ҉ �ҩ ̂ �̃̆ ҉̕

 Ҋ ҉̆ ⱬ ҹ �̔��1�P̆

̂ �̃̕

 ׆ Ҭ ῀ ̂ �̃̕

 Ҭ 0��̆ ᵣ ̂ �̃̕

 Ҋ̆ �ҩ ҍ ̂ � Ȃ̃

̔
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ԍ 1.5mm ̆Ҋ ԍ 5mm Ȃ

5.1.8 ₮ ̔ᶏ Ҋ ̆ ׆

Ҋ̆Ῥ ḱ̆ Ȃ

5.2 ᵬֲ

ᵬ ץ Ȃ ῃ

ҹ ֲ └ ῏ Ȃ

5.3

5.3.1 Ҍᾛ ᵬ ῒז ᵣ╠ Ȃ

5.3.2 ҽ Ҍᾛ ֲ ̂ ΐ̃

Ҋ ׆ ̂ ΐ̃Ҋ Ȃ

5.3.3 ֲ Ҍᾛ ̆ ԍ ῃ ֞

⌠ Ȃ

5.3.4 Ҍᾛ ᵈ⌠ ӊ Ȃ

5.3.5 Ả ̆ ῃ ᵞ̆ └ ̆῏

ꜚ ҉└ꜚ┤ Ȃ Ả ҉ ᵟ Ȃ

5.3.6 Ҋץ ’ ֲ ̔ ᵬ 7.6 ̂҉ץ

ᶏ ῤ̃̆ץ ᴋᵥ Ṝ ᵬ Ҍ ῤȂ

5.3.7 ᵬ 7.6 ̆ ᾢ ῃ Ҋ ̆

̆῏ ꜚ ҉└ꜚ┤ Ȃ

5.3.8 ᴋᵥ ᵬҙ ᶏ ҍ Ḡ ѿ

ῃ Ȃ

5.3.9 ⱴ ץ̆ ⁞ №
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5.4

5.4.1 ῒז

Ȃ ̆ ṕ Ȃ

5.4.2 10£ ̆ ᶏ ԍ

ԍ ҉ ̂ ҉ ╠ ̆Ҋ ṕ Ȃ̃

5.5

5.5.1 ᾛ ῃ Ȃ Ҭ Ҍ Ҭ

Ȃ

5.5.2 ᾛ ⱬ ῤ Ȃ

5.5.3 ̂ ̃ ⱬ ̆

Ȃ

5.5.4 ᵬ ҉ ΐ ̆ ᶏҌ ̆Ӟ ԅѿ

̂ ̃ Ȃ

5.5.5 ẁ Ḡץ Ȃ

5.5.6 ╠ ẁ ̆ ≢ ̆ Ҍ

╠ẁ̆ Ȃ

6.

6.1 货叉不能调距

����� 检查系统的压力和流量是否达到要求；

����� 检查货叉和侧移器上下横梁的间隙是否合理；
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方可对所购的属具进行修理，但不能任意拆除或更换产品上的零部件。

◆任何在未经授权的情况下对安庆联动属具股份有限公司属具产品所进行

的修理、改动、使用非安庆联动属具股份有限公司原公司提供的零部件，

或违反安庆联动属具股份有限公司的用户指南、检测规范、操作指南和

维修手 使何但行司

�Ž 
( L€ �? �� G� �&规修份行�- L€ 
( ,´ �Ã �s�-5$ 司修有经授公司属属联司可属在◆ 、况 产维拆或更 可 意能 测意能◆部件ᠨ的司除 的属拆 部件ᠨ 部件◆用非安购的属司份有
( �§ ,´
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